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AUGMENTED REALITY IM LEAN LAB

EIN WISSENSCHAFTLICHES EXPERIMENT
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Roadmap LEAN Lab A
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UNIVERSITY OF APPLIED SCIENCES

e

Initialisierung

- Auf- und Ausbau

- Konzeptiondurch LSS
ERFA Gruppe

25.09.2017

Industrie 4.0

- Werkzeugunterstiitzung durch Augmented Reality
- Besuch Staatssekretdrin Muna Duzdar

- Erstes firmeniibergreifendes Training (KATA)

- Forschungsprojekt eKANBAN in der Lemfabrik

Erﬁﬁnuﬂg - AR/VR Tagung - Herausforderungen und
e Nutzen von Datenbrillen
] mnﬁ.ﬁqﬁmamm - Konzeptionierung eines Industrie 4.0
g Ausbildungsprogramms
ooo
(alalals]
(alala]

2018ff

H" - Forschungsprojekt Lermen im Lean Lab
l.Baﬂ. Tra"!'“gs - Anbindung ERP-System
- Offizielle Erdffnung LEAN Lab - Spracherkennung bei Produktionsdaten-
- Start Firmentrainings erfassung
- Installation MES-System - Ausbau & Umzug in neues Gebaude

- Forschungsprojekt Lean & ERP

- Forschungsprojekt LISA - Lean Information
System Availability

- Entwicklung einer Web-Applikation zur
Produktionsdatenerfassung
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Anforderungen =

Auswahl
Biegen

Einsatz eines
Halbfertigproduktes

Rlisten wahrend des
Arbeitsprozesses

Nicht zu hohe
Toleranz-
anforderungen

25.09.2017

Kein Schlisselprozess

Wechsel der Stifte
abhangig vom
Biegewinkel

Kleinere Abweichungen
haben keinen Einfluss
auf weiteren
Produktionsschritte

A

.4 Herausforderungen

Richtiges Bearbeitungs-
hilfsmittel fur richtigen
Winkel verwenden

Einlegen der Bleche

Einstellung der
Stellschraube
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Technische Umsetzung f b
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Erstellen der = Programmieren = Integration in
virtuellen Objekte mittels Unity Arbeitsplatz

= = ' 7 « IP-Adresse und

£ ; lokale Print-Marker
<Dlt 8 CRII:fgfgnazl|§unkte
Ja

g « Platzierung der

O Objekte anhand der

S vorhandenen

A Referenzen

3

25.09.2017 © Hofbauer Maximilian, Stehling Marius 4



s
3 Arten der Darstellung f e
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Video
» Platzierung des Videos mittels Marker

» Zeigt aufgenommenen Musterablauf in 3. Person-
Persepektive (Vogelperspektive)

» Nur Start des Videos erforderlich

Hologramme
» Werden direkt in Sichtfeld des Anwenders projiziert
» Step- by Step Navigation durch die einzelnen Tatigkeiten

Animierte Pfeile und Text LEAN Lab
» Instruktionen mittels Text
» Platzierung mittels Pfeilen
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Aufbau Experiment f K ks
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* Finden einer ausgeglichenen Gruppe von ProbandInnen
(Technikaffinitat, Alter, Geschlecht, etc.)

« 2x12 ProbandInnen ohne Vorkenntnis

« Standardisierter Arbeitsablauf

» Kurze Einfiihrung bezliglich der Bedienung

» Phase I » Phase I1
O Akzeptanz O Vergleich mit/ohne AR
O Test der 3 Anwendungen O Messbare Kriterien wie Zeit
und Qualitat
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Resultate/ Ergebnisse f K 2
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» Akzeptanz der Tester Video
O Visuelle Darstellung
O Navigation
QO Sicherheitsrisiko

Hologramme

Pfeile und
Text

» Learnings
Q Zielgerichteter Technologieeinsatz erforderlich

O Szenario ,Video" hat negative Auswirkungen auf das
Prozessergebnis

O Individuelle Konfiguration erforderlich
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Resultate/ Ergebnisse f A
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» Qualitat

O Hauptausschussgrund sind Fehleinstellung der Maschine und
falsches Einlegen der Bauteile

O Eine Nacharbeit ist nicht mdglich und flihrt daher zu einem
kompletten Ausschuss

» Mit Unterstiitzung von Augmented Reality
O Kein Ausschuss

O Durch Step by Step Anweisungen, kdnnen die
Hauptausschussfaktoren gezielt beeinflusst werden
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Resultate/ Ergebnisse
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» Zeit

O Reduktion der Prozesszeit um
durchschnittlich 7%

O Technikaffinitat des Werkers
verliert an Bedeutung

O Bedeutung der Lernkurve
nimmt ab

3,15
3,1
3,05

2,95
2,9
2,85
2,8
2,75
2,7

Zeitdurchschnitt @
Mit AR / Ohne AR

Technikaffine Nicht Technikaffine
u Mit AR Ohne AR
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Vielen Dank fur die Aufmerksamkeit! f Ed
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Marius Stehling

Leiter LEAN Lab — FH Kufstein Tirol

marius.stehling@fh-kufstein.ac.at

Maximilian Hofbauer

Wirtschaftsingenieur — FH Kufstein Tirol

stud.Maximilian.Hofbauer@fh-kufstein.ac.at
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